Allman service- och anvandarhandbok

SAF luftfjadringsaggregat och axlar med trumbroms
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SAF luftfjadringsaggregat,

modell INTRA

SAF luftfjadringsaggregat,

modell MODUL

For reklamationsférfarandet
nodvéndiga axelbeteck-
ningsnummer (Version),
identifikationsnummer och
serialnummer (se typskylt).

I/DITU SAUER ACHSENFABRIK GMEH

D-63856 BESSENBACH

- GERMANY SAF.\'

Version $9-4218

Serial No. 284 05 1 007

Type SNK4218-11S

Ident No. 147 8460 2580

Test Report TDBO381

\_ AN 1754524

Perm axle cap. stat. 9000 kg

V max. 105 km/h

SN_284051007

¥ 1)

Identifiering da typskylt saknas:
Serialnumret instémplat pa héger axeltapp
(sett i korriktning).
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Leveransdatum/RegistreringSdatum ..ot

Reservdelar for SAF-axlar och fjadringsaggregat
Vid reservdelshestélining ar det till fordel att ange exakt axelnummer.

Var god fyll i luftaggregatets identifierings uppgifter pa typskylt illustrerad nedan sa att uppgifterna ar tillhanda vid
behov.

D-63856 BESSENBACH - GERMANY

(/oTTo SAUER ACHSENFABRIK GMBH SJE\F.\

Version 5§9-4218 Serial No. 284 05 1 007

Type SNK4218-11S Ident No. 1'47 84602p80

Test Report TDB0381 Perm axle/ap. stat. 9000fkg
V max. f05 km/h

LR TR IR
AN 1754524 SN 28405100

% J

Identifikationsnummer  Prod. No. (Serial nr)
Exempel: | 147 8460258 0 284051007 |
Axel 1 | |
Axel 2 | |
Axel 3 | |
Axel 4 | / |
Axel 5 | |
Fyll i uppgifterna fran SAF-typskylten
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@ Sid

Identifiering av SAF-axlar.. 2-3

SAF allmanna SAKerhetSANVISNINGAT .........cccvieuriririieiriireie ettt 5

AlIMENNA SEIVICE ANVISNIINGAT ...vucvrierieieeseeeeeseeseeseeseesee e ses s bbb 6

AAAragRINGSMOMENT ....o.vvveeeeeeeeeeeeeeessseseeseessssssessesssssseessssssss s sssss s sssss s ssssss s ssss e ssss s ssssssennees 7
Serviceschema

$9-4218 / SL9-4218 / 79-4218 | 719-4218 / $9-4220 / SL9-4220 / 79-4220 / Z19-4220 / $11-4218 /
SL11-4218 / SZL11-4218 / 211-4218 / ZL11-4218 / $11-4220 / SL11-4220 / SZL-4220 / Z11-4220 /

ZL1T-4220 ] ZZLL-8220 ..o 8
SK'RS /RZ 9042 / 11242 .

78-3718 / 59-3718 / SL9-3718 1 79-3720 / Z19-3720 / $11-3720 / SL11-3720 / Z11-3720 / ZL11-3720 ......c0cevrvunnee. 10
SK'RS T RZ 6537 /9037 1 11037 oottt b bbb 1
$7-3015/Z7-3015 / 59-3020 / 79-3020 / ZL9-3020 / Z11-3020 / ZL11-3020 ....corvvrvrrcrrircriniciiciciinieisseisnessn s 12
SK'RS/RZ 6530 /9030 / 11030 / RZ 12030 ....ovuviericicicicinisisissssssssssssssssss st sssssssssssss s s ssssssssnsas 13
SKIRS /T RZ 122482 ... 14
KRS/ RZ TA242 [ 16242 ...ttt bbb bbb bbb 15

Atdragningsmoment och justeringsanvisningar for
medspdrande axlar 16-17

Allman information

Kontrollera bromsinstéllningarna
Justering av HALDEX automatiska bromsnycklar
Justering av S-ABA automatiska bromsnycklar
Atdragnings instruktioner for HD-bussningens bult
SEMI-LTAIlErS MIGNING ..ottt
Déckbyte pa en lastad trailer med INTRA-aggregat
Instéllning av luftfjadringen till kérhojd
Axelns riktning vid montage




10.

Var god beakta sakerhetsanvisningarna for SAF-axlar och aggregat for att bibehalla
funktions- och trafiksdkerheten:

Falgens anlaggningsytor pa navet och flans far inte Gverlackeras. Ytorna bor vara rena, slata och fettfria.
Om sa inte ar fallet kan hjulinfastningen lossna. Falgtillverkarnas anvisningar bor foljas.

Endast hjulmodeller och storlekar godkénda av fordonstillverkaren kan anvandas. Dacktrycket maste alltid vara
det rekommenderade.

En bromsanpassning mellan dragbil och slép bor utforas senast efter 5 000 km for att uppna en séker likartad
bromsverkan mellan dragbil och slap och jamnt slitage av bromsbeldgg. Bromsanpassningen bor utforas av en
kvalificerad verkstad. Det &r inte tillatet att anvanda sig av extra bromsutrustning.

Fore avfard kontrollera att det angivna axeltrycket inte Gverskrids och att lasten ar jamnt och ratt fordelad.

Innan avfard bor luftfjddringens balgar uppvisa ratt tryck. Otillrackligt balgtryck kan leda till ansenliga skador
pa axel, aggregat, ram och pabyggnad och darutéver utgéra en risk for trafiksakerheten.

Bromsarna far inte dverhettas. Overhettade trumbromsar leder till en farligt reducerad bromskraft.
Overhettade skivbromsar kan skada komponenter i narheten, speciellt hjullagren. Detta kan medfora en stor
risk for trafiksakerheten och skaderisk.

Handbromsen fér inte kopplas in pa heta bromsar, skiva och trumma kan skadas genom ojamn pafrestning
under nerkylningen.

Vid lastning och lossning bér man anvénda stod om det finns fara for felaktig belastning av axlarna.

Beakta rekommendationerna fér axlar och aggregat vid OFF-ROAD anvandning. SAF definierar OFF-ROAD
som korning pa icke asfalterade/betong végar, som t.ex. byggomréaden, sandgropar, stenkross-, skogs- och
jordbruksvégar. Axlar och aggregat som inte &r avsedda for dylik anvéndning kan skadas och darmed utgora
en risk for trafiksakerheten.

SAF axlar och aggregat behéver regelbundet underhall, kontroll och service for att upptacka naturligt slitage
och defekter i ratt tid for att behalla ett funktionsdugligt och sékert system.

En daglig tillsynskontroll hér till chaufférens uppgifter. SAF rekommenderar att atminstone de kontroll- och
underhéllsatgérderna beskrivna pa sid 6 utfors.

Vi rekommenderar att original SAF reservdelar anvands.

Ett tatt service natverk bestdende av SAF samarbetspartners star till forfogande gallande service och reservdelar
for SAF-axlar och -aggregat. (se bakparmen eller pa Internet www.saf-axles.com).

Vid behov av uppdateringar kommer de att publiceras under www.saf-axles.com.
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® Observera: Efter varje dackbyte bor hjulmuttrarna dras at efter 50 km och aterigen efter 150 km med ratt
moment.

® Kontrollera bromsbeldggens tjocklek med jamna intervall.
® Utfor regelbundet visuell kontroll av bromsar, dack, aggregatdelar, inféstningar, slitage, lackage, rost och skador.

®  Kontrollera optiskt axelns navenhet for mojliga spar av fett som trangt ut ur navenheten samt lagerspel.
For lagerfett byte se sidorna 9, 11, 13, 14 och 15.

®  Kontrollera regelbundet S-axelns och bromsnyckelns fria gang for smidig funktion.
® Fetta in S-axeln regelbundet.

® Kontrollera slitaget* och eventuella sprickor av bromstrumman i samband med varje byte av bromsbelégg.
For minsta tillatna slitage granser se sid 8 - 15.

® Byt ut bromshackens returfjader mot en ny vid varje byte av bromsbelagg.

® Kontrollera luftaggregatets korhojd i enlighet med fordonstillverkarens instruktioner med jamna intervall och
justera vid behov, i enlighet med instruktionerna pa sid 25.

® Kontrollera bultférbanden och atdragningsmomenten pa frambocken enligt angivna intervall om frambocken &r av
aluminium eller rostfritt stal enligt beskrivningen pa sid 7.

®  For alla modeller bor atdragningsmomentet av U-bultarna kontrolleras i enlighet med anvisningarna pa sid 7.
® For medsparande axlar bor dven anvisningarna pa sid 16 - 17 tas i beaktande.
® Utfor en allman sakerhetskontroll enligt stadgad lag.

® Virekommenderar anvandandet av SAF-original reservdelar.

* Vi rekommenderar att en sékerhetskontroll utfors nar minsta tillatna slitagegranserna nas.



Atdragningsmoment SAF INTRA med frambockar av stal

M12 (NV19)
M20x1,5 (NV30) -
600 Nm 40 Nm

¥ 4

M30 (NV46)
400 Nm + 120° M16 (NV24) .
180 Nm for balg med kolv av stal

80 Nm for balg med kolv av plast

Atdragningsmoment SAF INTRA med frambockar i aluminium eller
rostfritt stal

M12 (NV19)
M20x1,5 (NV30) M20x1,5 (NV30) 40 Nm
400 Nm 600 Nm
L& g

©
/s
p— |
+ A
Q O ‘
M30 (NV46) ©
400 Nm + 120° -
M16 (NV24)
N 180 Nm for balg med kolv av stal
INTE UNDERHALLSFRI! 80 Nm fér bilg med kolv av plast

Atdragningsmoment fér SAF MODUL

M24x2 (NV36) i I

400 Nm
M22x1,5 (NV32)
580 Nm

M30 (NV46)
400 Nm + 120°

Schneidschraube
K100x40 (NV10) 3

20 Nm
for balg med kolv av plast

Observera!

e Gangorna far inte oljas eller smorjas!

e Fjaderbussningens bult &r underhallsfri pa frambockar av stal.

e Serviceintervall for aluminium frambockar och frambockar av rostfritt stal:
Forsta kontrollen efter 5 000 km, darefter var sjatte manad
Lagerbulten: Kontrollmoment 1 200 Nm
Stotdamparbulten: Kontrollmoment 400 Nm
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Axeltyper

$9-4218 / SL9-4218 / 79-4218 | Z19-4218 / $9-4220 / SL9-4220 /
29-4220 / ZL9-4220 / S11-4218 / SL11-4218 / SZL11-4218 /
Z11-4218 / ZL11-4218 / S11-4220 / SL11-4220 / SZL11-4220 /
Z11-4220 / ZL11-4220 / ZZL.11-4220

Lagerspel, lagerfett
Justering av lagerspelet &r inte nddvandigt.
Notera i samband med bromsreparationer:

Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.

Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvatt eller 16sliga rengéringsmedel pa

bromstrumman eller lagerenheten.

Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt lager fett.

Byt ut O-ringen mot en ny.

Byt ut bromsbackens returfjagder mot en ny vid varje byte av

bromsbelagg.

Atdragning av axelmutter

sakta 5 varv runt.

Korriktningens vanstra sida - vanstergangad
Korriktningens hogra sida - hégergéngad
Forspanning: 150 Nm, samtidigt som navet vrids

Efterdragning: Spann muttern ett steg (30°)
Den vanstergangade muttern har ett spar i sig
for att underlatta identifikation.

Smoérjmedel specifikationer:

For S-axeln:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For axeltappen:
SAF monteringspasta
SAF delnr. 5 387 0021 05

For kulan i bromshallaren:
Kopparpasta
SAF delnr. 5 387 0014 01

1a 6verdimension
2a 6verdimension

Max. tillatna lagerspel pa navenheten: é I .S
0-0,20 mm ] g °IEg
BROMS SNK 420
Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 424,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 425,0 mm
Av SAF typgodkanda bromsbelagg: SAF 396, BREMSKERL 6386
Svarva nya belagg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbeldgg observera belaggens form (se instruktionerna pa férpackningen).
Bromsstorlek |  SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg . . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromsbeldgg  Nit DIN 7338
Standard dimension| 1a 6verdimension | 2a dverdimension Antal per axel
SNK 420 dy-420,0 d;-422,0 d,-424,0
x 180 3057 3960 00 %88 %]g %%g j 64 B8x15
4
x 200 3057 3966 00 %88 %} g %%8 4 64 B8x15
Verktyg SAF delnr.
Axelmutternyckel 4 434 3828 00

Spannverktyg for bromsback
Utdragare for lagerenhet

3349 1001 00
4 434 3822 00



Axeltyper
SK RS/RZ 9042/11242

Lagerspel, lagerfett

Justering av lagerspelet ar inte nddvandigt.

Byt lagerfett efter 500 000 km eller 50 manader.

| samband med fettbyte, kontrollera lagrets kondition och servicebehov.
Byt ut axelkapans O-ring.

Notera i samband med bromsreparationer:

Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.

Oppna inte lagerenheten.

Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvatt eller 16sliga rengéringsmedel pa
bromstrumman eller lagerenheten.

Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt lager fett.

Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av
bromsbeldgg.

Atdragning av axelmutter

Korriktningens vanstra sida - vanstergangad
Korriktningens hdgra sida - hégergangad
Atdragningsmoment 900 Nm.

Lagerenheten skall roteras langsamt dtminstone tva

Smorjmedel specifikationer:

For hjullagret:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For S-axeln:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For axeltappen:
SAF monteringspasta
SAF delnr. 5 387 0021 05

For kulan i bromshallaren:
Kopparpasta
SAF delnr. 5 387 0014 01

hela varv samtidigt som axelmuttern spanns at.
Den vénstergédngade muttern har ett spar i sig
for att underlatta identifikation.

Max. tillatna lagerspel pa navenheten:

0-0,20 mm

1a overdimension
2a 6verdimension

Standard dimension
420,0
'

BROMS SNK 420

Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman:
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman:

Av SAF typgodkénda bromsbelégg:

Svarva nya belagg med trumdiameter + 0,3 mm.

Vid nitning av nya bromsbeldgg observera beldaggens form (se instruktionerna pa foérpackningen).

424,0 mm
425,0 mm
SAF 396, BREMSKERL 6386

Bromsstorlek | SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg . . Nit
Bromsheldgg Reparationssteg i mm Bromsbelagg ~ Nit DIN 7338
Standard dimension|1a 6verdimension | 2a dverdimension Antal per axel
SNK 420 d,420,0 d;-422,0 d,-424,0

4
X180 |30573%000 | 305 e 2e s 64 B8X15

4
X200 | 3057396600 | 306 e 228 N 64 B8X15

Verktyg SAF delnr.

1012 0024 00
33491001 00
34341040 01
34341043 00
4434 3822 00

Axelmutternyckel
Spannverktyg for bromsback
Bromstrummans spannflans
Monteringsverktyg for lager
Utdragare for lagerenhet
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Axeltyper
28-3718 /1 $9-3718 / SL9-3718 | 29-3720 / ZL9-3720 / S11-3720 /
SL11-3720 / Z11-3720 / ZL11-3720

Lagerspel, lagerfett Smorjmedel specifikationer:
Justering av lagerspelet &r inte nddvandigt. Fér S-axeln:

Notera i samband med bromsreparationer: SAF delnr. 5 387 0011 05
Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger. Fér axeltappen:

Avlagsna bromsdamm med dammsugare. SAF monteringspasta

Anvand inte hdgtryckstvitt eller Iésliga rengdringsmedel pa SAF delnr. 5 387 0021 05
bromstrumman eller lagerenheten. For kulan i bromsh&llaren:
Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt lager fett. Kopparpasta

SAF delnr. 5 387 0014 01

Byt ut O-ringen mot en ny.

Byt ut bromsbackens returfjdder mot en ny vid varje byte av
bromsbelagg.

Atdragning av axelmutter

Korriktningens vanstra sida - vanstergangad
Korriktningens héogra sida - hgergangad
Forspanning: 150 Nm, samtidigt som navet vrids
sakta 5 varv runt.

Efterdragning: Spann muttern ett steg (30°)

Den vanstergangade muttern har ett spar i sig kS £ 8
for att underlatta identifikation. o 2o |Eo
Max. tillatna lagerspel p& navenheten: I sE e 4B
0- 0,20 mm ER il ClEm

BROMS SNK 367

Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 371,0 mm

Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 372,0 mm

Av SAF typgodkanda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386

Svarva nya beldgg med trumdiameter + 0,3 mm.

Vid nitning av nya bromsbelagg observera belaggens form (se instruktionerna pé férpackningen).

Bromsstorlek |  SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbelagg ; . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromshelagg)  Nit DIN 7338
Standard dimension|1a dverdimension | 2a éverdimension Antal per axel
SNK 367 dy-367,0 d;-369,0 d,-371,0
4
X180 |3057316800 | 30 2l 231 s 64 | B8xI5
4
x 200 3057 3170 00 %g); %%15 %;; 4 64 B8x15

Verktyg SAF delnr.

Axelmutternyckel 4 434 3828 00

Spannverktyg for bromsback 33491001 00

Bromstrummans spannflans 34341040 01

Utdragare for lagerenhet 4 434 3822 00



Axeltyper
SK RS/RZ 6537 / 9037/11037

Lagerspel, lagerfett Smorjmedel specifikationer:
Justering av lagerspelet ar inte nddvandigt. For hjullagret:
Byt lagerfett efter 500 000 km eller 50 méanader. SAF delnr. 5 387 0011 05
| samband med fettbyte, kontrollera lagrets kondition och servicebehov. For S-axeln:
Byt ut axelkdpans O-ring. SAF delnr. 5 387 0011 05
Notera i samband med bromsreparationer: . .

o e For axeltappen:
Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger. SAF monteringspasta
Oppna inte lagerenheten. SAF delnr. 5 387 0021 01
Avlagsna bromsdamm med dammsugare. For kulan i bromshallaren:
Anvand inte hogtryckstvétt eller 16sliga rengdringsmedel pa Kopparpasta
bromstrumman eller lagerenheten. SAF delnr. 5 387 0014 01

Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt lager fett.

Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av
bromsbelagg.

Atdragning av axelmutter

Korriktningens vénstra sida - vanstergangad
Korriktningens hogra sida - hégergéngad
Atdragningsmoment 900 Nm.

Lagerenheten skall roteras langsamt atminstone tva
hela varv samtidigt som axelmuttern spanns at.
Den vénstergéangade muttern har ett spar i sig
for att underlatta identifikation.

Max. tillatna lagerspel pa navenheten:

0-0,20 mm

1a 6verdimension
2a Gverdimension

<
)
2
3
£
S
=
s
<
2
g
&

BROMS SNK 367

Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 371,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 372,0 mm
Av SAF typgodkanda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386

Svarva nya beldgg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbeldgg observera beldggens form (se instruktionerna pa forpackningen).

Bromsstorlek | SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg B . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromsbelagg Nit DIN 7338
Standard dimension|1a Gverdimension | 2a Gverdimension Antal per axel
SNK 367 d,-367,0 d,-369,0 d,-371,0
4
X150 |3057317400 |  30s ol i 4 64 | B8&x15
x180 | 3057316800 | 204 ol > " 64 | B8xI1S
21,1 22,1 23,1 4
x 200 30573170 00 20,5 21’5 225 4 64 B8x 15
Verktyg SAF delnr.
Axelmutternyckel 1012 0024 00
Spannverktyg for bromsback 33491001 00
Bromstrummans spannflans 34341040 01
Monteringsverktyg for lager 34341058 00

Massingsbussningens demonteringsdon 1434 1056 00
Massingsbussningens monteringsdon 1434 1055 00
Utdragare for lagerenhet 4 434 3822 00
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Axeltyper

$7-3015/27-3015/ 59-3020 / SL9-3020 / 29-3020 / ZL9-3020 /

Z11-3020 / ZL11-3020

Lagerspel, lagerfett

Justering av lagerspelet &r inte nddvandigt.

Notera i samband med bromsreparationer:

Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.
Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvatt eller 16sliga rengéringsmedel pa
bromstrumman eller lagerenheten.

Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt lager fett.
Byt ut O-ringen mot en ny.

Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av
bromsbelagg.

Atdragning av axelmutter

- Korriktningens vanstra sida - vanstergangad

: Korriktningens hégra sida - hogergangad
Forspanning: 150 Nm, samtidigt som navet
vrids sakta 5 varv runt.

Smorjmedel specifikationer:

For S-axeln:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For axeltappen:
SAF monteringspasta
SAF delnr. 5 387 0021 05

For kulan i bromshallaren:
Kopparpasta
SAF delnr. 5 387 0014 01

1a 6verdimension
2a overdimension

Efterdragning: Spann muttern ett steg (30°) g o o
Den vanstergangade muttern har ett spar i sig 8 32y v
for att underlatta identifikation. T M M
Max. tillatna lagerspel pa navenheten: @
0-0,20 mm
BROMS SNK 300
Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 303,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 304,0 mm
Av SAF typgodkénda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386
Svarva nya belagg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbeldgg observera belaggens form (se instruktionerna pa férpackningen).
Bromsstorlek |  SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg . . Nit
Bromsbelagg Reparationssteg i mm Bromsbelagg|  Nit DIN 7338
Standard dimension |1a Gverdimension | 2a 6verdimension Antal per axel
SNK 300 d-300,0 d;-302,0 d,-303,0
X150 3057313300 | |2 17 i i 64 B8X15
X200 | 3057312400 | 1o 2 i " 64 B8X15
Verktyg SAF delnr.
Axelmutternyckel 4 434 3828 00

33010010 00
4 434 3822 00

Utdragare for lagerenhet
Utdragare for lagerenhet



Axeltyper
SK RS/RZ 6530/ 9030/11030/RZ 12030

Justering av lagren: Smorjmedel specifikationer:

Axelmuttern NV 85 spanns at med 150 Nm, samtidigt som navet
snurras runt.

Dérefter vrids muttern tillbaka 2 1/2 hal enligt lasskivan.

For hjullagret:
SAF delnr. 5 387 0011 05

L&sskivan trés p4 mot tappen pé axelmuttern. For S-axeln:

L&smuttern spanns at med 400 Nm. SAF delnr. 5 387 0011 05
Kontrollera lagerinstallningen och lagerspel. For axeltappen:

Navet maste rulla utan motstand och mot falgen far inget kannbart SAF monteringspasta
glapp kannas. Korrigera vid behov. SAF delnr. 5 387 0021 01
Byt ut axelkdpans O-ring. For kulan i bromshéllaren:
Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av Kopparpasta
bromsbeldgg. SAF delnr. 5 387 0014 01

Atdragning av axelmutter

Notera i samband med bromsreparationer:

Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.
Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvétt eller [6sliga rengdrings-
medel pa bromstrumman eller lagerenheten.

Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett nytt
lager fett.

Max. tillatna lagerspel pa navenheten:

1a 6verdimension

<
S
2
I
£
S
2
5
3
2
et
&

0-0,20 mm
BROMS SNK 300
Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 303,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 304,0 mm
Av SAF typgodkanda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386

Svarva nya beldgg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbeldgg observera beldggens form (se instruktionerna pé forpackningen).

2a 6verdimension

Bromsstorlek |  SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg . . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromshelagg|  Nit DIN 7338
Standard dimension|1a dverdimension | 2a Gverdimension Antal per axel
SNK 300 d-300,0 d;-302,0 d,-303,0
X150 3057313300 | 122 157 1o ) 64 B8X15
x 200 3057 3124 00 12‘? ]g‘; ];‘] j 64 B8x15
Verktyg SAF delnr.
Axelmutternyckel 4 434 3828 00
Utdragare for lagerenhet 3301 0010 00
Monteringsdon for hjullagret och tatningsring 34341014 00
Monteringsdon fér hjullager 34343308 00
Monteringsdon for MS-bussning 14341055 00
Maéssingsbussningens demonteringsdon 14341056 00
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Axeltyper
SK RS/RZ 12242

Justering av lagren:

Axelmuttern NV 85 spanns at med 150 Nm,
snurras runt.

samtidigt som navet

Dérefter vrids muttern tillbaka 2 1/2 hal enligt lasskivan.
Lasskivan trds pa mot tappen pa axelmuttern.

Lasmuttern spanns at med 400 Nm.
Kontrollera lagerinstallningen och lagerspel.

Navet maste rulla utan motstand och mot falgen far inget kénnbart

glapp kannas. Korrigera vid behov.
Byt ut axelkapans O-ring.

Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av

bromsbeldgg.

Atdragning av axelmutter

nytt lager fett.

Notera i samband med bromsreparationer:

_| Smérj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.
*| Oppna inte lagerenheten.

i Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvatt eller I6sliga rengdrings-
medel pa bromstrumman eller lagerenheten.
Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett

Smorjmedel specifikationer:

For hjullagret:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For S-axeln:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For axeltappen:
SAF monteringspasta
SAF delnr. 5 387 0021 01

For kulan i bromshallaren:
Kopparpasta
SAF delnr. 5 387 0014 01

1a 6verdimension
2a 6verdimension

" . ) o o
Max. tillatna lagerspel pa navenheten: SO sl g2
0-0,20 mm s 9 S S
BROMS SNK 420 3
Max. tilldten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 424,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 425,0 mm
Av SAF typgodkénda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386
Svarva nya beldgg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbelagg observera belaggens form (se instruktionerna pa férpackningen).
Bromsstorlek |  SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbelégg . . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromsbelagg|  Nit DIN 7338
Standard dimension|1a dverdimension | 2a Gverdimension Antal per axel
SNK 420 d,-420,0 d,-422,0 d,-424,0
x 180 3057 3960 00 %88 %} g %%g i 64 B8x15
X200 | 3057396600 500 e 2e . 64 | B8x15
Verktyg SAF delnr.
Axeltyper 12242
Axelmutternyckel 4 434 3828 00

Utdragare for lagerenhet
Navavdragare

Monteringsdon for hjullagret och tatningsring

Montering packbox
Spannverktyg for bromsback

3301 0010 00
4434 3822 00
3434 3320 00
34341036 00
3349 1001 00



Axeltyper
K RS/RZ 14242/16242

Justering av lagren:

Spann axelmuttern genom att vrida hjulet tills ett litet motstand kanns.
Vrid tillbaka axelmuttern 1/12 varv till nasta lasningsmajlighet.

Sakra muttern med saxpinne.

Vrid lagret tillbaka en aning mot det framre lagret med navdragaren.

Tata axelkdpans ganga.
Skruva fast axelkapan.
Kontrollera lagerinstallningen och lagerspel.

Navet maste rulla utan motstand och mot falgen fér inget kannbart glapp

kénnas. Korrigera vid behov.

Byt ut bromsbackens returfjader mot en ny vid varje byte av

bromsbelagg.

Atdragning av axelmutter

Notera i samband med bromsreparationer:
Smorj in S-axeln, rotera runt 360° atskilliga ganger.
Oppna inte lagerenheten.
Avlagsna bromsdamm med dammsugare.

Anvand inte hogtryckstvétt eller [6sliga rengdrings-
medel pa bromstrumman eller lagerenheten.
Rengor fettrester fran axeltappen och lagg pa ett

Smorjmedel specifikationer:

For hjullagret:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For S-axeln:
SAF delnr. 5 387 0011 05

For axeltappen:
SAF monteringspasta
SAF delnr. 5 387 0021 01

For kulan i bromshallaren:
Kopparpasta
SAF delnr. 5 387 0014 01

nytt lager fett. 2 g B
Max. tilldtna lagerspel pa navenheten: § S H 3 . gf’,
0-0,20 mm 9 "9 °]:9
BROMS SNK 420 3
Max. tillaten uppsvarvningsdiameter av bromstrumman: 424,0 mm
Max. tillaten slitagegrans pa bromstrumman: 425,0 mm
Av SAF typgodkanda bromsbeldgg: SAF 396, BREMSKERL 6386
Svarva nya belagg med trumdiameter + 0,3 mm.
Vid nitning av nya bromsbeldgg observera beldggens form (se instruktionerna pa forpackningen).
Bromsstorlek | SAF-delnr. Bromstrumma / bromsbeldgg ) . Nit
Bromsbeldgg Reparationssteg i mm Bromsbelagg Nit DIN 7338
Standard dimension|1a Gverdimension | 2a Gverdimension Antal per axel
SNK 420 d,-420,0 d,-422,0 d,-424,0
X180 | 3057396000 | 305 e e p 64 B8x15
20,6 21,6 22,6 4
Verktyg SAF delnr.
Axeltyper 14242 16242

Axelmutternyckel

Utdragare for lagerenhet

Navavdragare

Monteringsdon fér hjullagret och tatningsring
Spannverktyg for bromsback

Demontagedon for MS-bussning @ 46 mm
Montagedon @ 50/46 mm och @ 42/38 mm

4434 3822 00

33491001 00
14341056 00
14341055 00

1012 0013 00
3301 0007 01
4 434 3822 00
3434 3301 00
33491001 00
14341056 00
14341055 00
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[

Atdragningsmoment
Nr. | Beteckning Antal per axel Atdragningsmoment
1 Mutter pa p-anda 2 M30 (340 Nm)
2 Bultforband pa spannstycke 10 M12 (80 - 90 Nm)
3 Styrddmparskruv 2 M24 (600 - 660 Nm)
4 Lascylinderskruv 4 M6 (8 - 10 Nm)
5 Stabiliserings cylinderns skruv 4 M16 (180 + 30 Nm)
6 Lasmutter 2 M20 (ldses mot tryckstdngen)
7 Tackplattans bult 6 M8 (25 - 30 Nm)




— Dimension "A” maste vara samma; observera toe-in (c. 4,0 mm/m)

— Dimension "B" &r 537 mm; med last backspéarr

— Modeller med pneumatisk stabilisering bor en styrddmpare anvandas.
— Modeller utan penumatisk stabilisering bér en styrddmpare anvandas.

— Kontrollera att kolvstangen ar monterad sa att inget glapp uppkommer mot
stabiliseringscylindern.

Applicera stabiliserings tryck (min. 2 bar) till cylindern. Kolven och tryckstangerna maste
ha fri gang (under latt tryck); i dvriga fall aterstall till "C".

— Under riktarbete av axlarna skall cylindrarna befinna sig under stabiliseringstryck och
aggragetet Iyft till ratt korhojd.

— Spann alla bultar med det foreskrivna dtdragningsmomentet och |as muttrarna med
saxpinnen.

Observera:
Under smorjning av styrbultens lager, maste axeln vara avlastad (upplyft).

Smorjpunkter pa styrbulten
forsta gangen efter 1 manad
darefter var 6e manad

SV11484SE Utgéva 01/2006 - Senast uppdaterad 2006-01-13 - SAF forbehaller ratten till dndringar och sakfel. © SAF



SV11484SE Utgéva 01/2006 - Senast uppdaterad 2006-01-13 - SAF forbehaller ratten till dndringar och sakfel. © SAF

Kontrollera bromsinstallningen

Justering av S-axel bromsar
med manuella bromsnycklar

Det naturliga slitaget av bromstrumman kraver standig justering av bromsarna for att bibehdlla den maximala slagléangd
av bromscylindrarna. For att uppna en ordentlig bromsstyrka ar det nodvandigt att minimera glappet mellan bromstrumma
och bromsbeldgg. For att granska avstandet appliceras bromsen med fullt tryck och bromscylinderns slaglédngd kontrolleras.
Ifall slagdjupet &r vid fran tappens anda &r mer an 2/3 av bormsklockans maximala langd, &r en omedelbar justering
nddvandig. Ifall bromsarna ar ratt justerade borde det inte vara majligt att justera kolven mer &n 15 mm f6r hand.

Vrid justerskruven at hoger tills

bromsbackarna ligger mot
bromstrumman.

Inget gap mellan tapp
och membran é&r tillatet
i vilolaget.

Vrid justeringsskruven at

3
% vanster tills

bromsnyckelns fria vag
ar (vid 127 mm) ungefar

10-15 mm.
B 2 ° . .

_ ) 5 Det maste ga att vrida hjulet
Justeringen utférs med hjalp fritt utan att bromsen ligger
av justeringsskruven (NV 19) =5 pé (inget skrapande ljud)

Ay

Sarskilda anvisningar géller for automatiska bromsnycklar (se justeringsforfarandet pa foljande sidor)

A = Vinkeln bor inte 6verskrida 90° vid 1/2 slaglangd.
B = Ingen kontakt tillaten mellan bromsnyckel och axelkropp vid nédbromsning.
L = Observera bromscylinderns langd i enlighet med SAF anvisningarna.



HALDEX
automatiska bromsnycklar

Observera i samband med dvergang fran mekaniska till automatiska bromsnycklar:

For att undvika skador pa bromsen anvand endast sédana bromsnycklar och fixpunkter vilka fatt tekniskt godkannande
av SAF for respektive axeltyp.

Att g6ra egna andringar pa bromsarmens langd ar inte tillatet.
Monterandet av automatiska bromsnycklar kraver inget separat typgodkannande, darfor &r en nybesiktning inte

nodvandig.

Teknisk information om SAF reservdels artikelnummer ar tillganglig via SAF service
partners.
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Justering av HALDEX automatiska bromsnycklar
L

1

o S-axel och bromsback &r i nollposition.

e Observera den ratta kolvstangslangden “L" vilken given
i SAF specifikationerna.

e Bromscylinder
Fore montering se till att bromscylindern &r i sin
startposition.

o Fjadercylindrar bor déremot vara under fullt arbetstryck
(min. 6 bar).

VIKTIGT: Ifall detta inte f6ljs, blir grundinstallningen
fel!

e Smorj in S-axeln.

e Montera fixpunkterna (3); anvand tva bultar vid
monteringen (4).

e |Installera bromsnyckeln pa S-axeln.
o Den markerade pilen (7) bér ligga i bromsriktining.

o Vrid justeringsskruven (1) tills halet pa bromsnyckeln
(8.1) ar i linje med gaffelns hal (se fig).

Smorj in bulten och sakra.
Fast returfjadern (10).

Vand styrarmen i pilens riktining (slagriktningen av
bromsnyckeln) till dess slutposition utan att anvanda
kraft.

Nar bromsnyckelns arm ar i detta slutlage (2), spanns
monteringsskruvarna at (4).

Med fixpunkterna monterade (11), kontrollera att de
tva U-profilerna fungerar korrekt med varandra.

VART ATT OBSERVERA FOR MEDSPARANDE AXLAR:
Svetsa fast fixpunktens faste (3) i denna position.
Fixera bromsnyckeln pa S-axeln.

Axialspel: Justera nominalvardet om 0,5 - 2 mm med
hjalp av brickor.

Justera gapet mellan bromsbelagg och bromstrumma
genom att vrida justeringsskruven (1) medurs tills
belaggen vidrér bromstrumman.

Dérefter vrid justeringsskruven (1) moturs 3/4 varv.
Anvénd inte muttermaskin!

FUNKTIONSKONTROLL

Ifall justeringen fungerar korrekt, skall ett atdragnings-
moment om 18 Nm kannas vid tillbakavridning av
justeringsskruven (1) ett knackande ljud skall héras
tydligt.

Aktivera bromsen flera ganger for att kontrollera
bromstrummans fria gang, granska gapet mellan
trumma och bromsbeldgg. Ifall nddvandigt utfor en

ny justering



Justering av S-ABA automatiska bromsnycklar

o Axialspel: Justera nominalvardet om 0,5 - 2 mm med
hjalp av matttbleck.

e Justera havarmen.

e Kontrollera de méjliga monteringspositionerna for

havarmen.

S-axlar och bromsskorna ar i utgangslage.

Observera den ratta kolvstangslangden “L” vilken given

i SAF specifikationerna.

Bromscylinder -

Fore montering se till att bromscylindern &r i sin

startposition.

Fjadercylindrar bor daremot vara under fullt arbetstryck ¥

(min. 6 bar). »

VIKTIGT: Ifall detta inte féljs, blir grundinstallningen @

fel!

Smdrj in S-axeln. e Justera gapet mellan bromsbelagg och bromstrumma

Montera fixpunkterna (3); anvénd tva bultar vid genom att vrida justeringsskruven (1) medurs tills

monteringen (4). beldaggen vidror bromstrumman.

Installera bromsnyckeln pa S-axeln. Darefter vrid justeringsskruven (1) moturs 3/4 varv.

o 1 .

Den markerade pilen (7) bor ligga i bromsriktining. Anvénd inte muttermaskin!

FUNKTIONSKONTROL

Vrid justeringsskruven (1) tills halet pa bromsnyckeln
(8.1) &r i linje med gaffelns hal (se fig). o |fall justeringen fungerar korrekt, skall ett atdragnings-
moment om 18 Nm kénnas vid tillbakavridning av av

Med fixpunkterna monterade,, kontrollera att de tva . - . :
P justeringsskruven (1); ett knackande ljud skall horas

U-profilerna fungerar korrekt med varandra.

L ) tydligt.
Smérj in sakringsbulten och sékra. . . ;
) o Aktivera bromsen flera ganger for att kontrollera
Fast returfidern (10). bromstrummans fria gang, granska gapet mellan trumma
Installera bromsnyckeln pa S-axeln. och bromsbeldgg. Ifall nédvandigt gér om installningen.
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Atdragningsanvisningar for bultforband i justerbar frambock

Observera:
Atdragningen sker alltid
i den rétta korhojden!
Inga fargrester mellan
excentern/tryckskivan
och frambocken!

Bulthuvud skall alltid vara pa samma
sida som excentern.

Dra at muttern med 400 Nm Markering av vinkelmoment
Anvand momentnyckel

Dra at ytterligare 120° Yttre inspektion
Anvand muttermaskin eller 2,5 m
lang forlangningsskaft.




Semitrailerns tiltnings vinkel

Korhojder

Justera luftaggregatets kérhdjd till den niva som anges i de motsvarande SAF dokumenten.
Slapvagnar med en axel skall fjiadringen tilldta atminstone 60 mm infjadring.

For slapvagnar med flera axlar skall fiadringen tilldta atminstone en infjadring om 70 mm.
Undantag:

For fleraxlade slapvagnar med axellyft, skall axeln med lyft ha ett slagdjup om minst 100 mm fér att forsakra tillracklig
markavstand.
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Byte av dack pa en lastad trailer med INTRA-aggregat

Stédpunkter for domkraften:




Installning av luftfjaderaggregatets korhojd

Luftfjaderventil

Som standard kréver SAF-luftfjadringsaxlar och aggregat endast en luftfjaderventil.

Luftfjaderventilen kontrollerar luftbalgens lufttryck i forhallande till lastvikten for att behdlla en konstant korhojd.
Luftfjaderventilen skruvas fast i sldpvagnens ram och kopplas till kopplingen. P& 3-axlade slapvagnar kopplas systemet
vanligtvis till den mittersta axeln och pa mer an tva-axlade slapvagnar till den sista axeln. | specialfall t.ex. storre
nigning pa slapet kan ventilen monteras pa sista axeln.

Slapvagnar utrustade med axellyft varierar positioneringen av luftfiaderventilen beroende pa axel som lyfts.

Montering MIN. 200 Ventilarm
Gummilank
...... -
'S
Justeringsstang 2|
2
£
Q
b
[=2]
£
=
o
oA
=
=
2 [=2
Lasmutter £
=]
s
&=
]
=]

— Korriktning

Montering

Ventilarmen bér vara minst 200 mm lang och ligga horisontellt nér sldpvagnen ar i korlage.

Som funktionskontroll vand ventilarmen nerat. Luft maste trdnga ut via ventilen. Ifall luftbalgen fylls med luft nar
ventilarmen trycks ner, maste ventilarmen vandas 180°. Ventilarmen maste kopplas loss for detta. Kérhéjden laggs
genom att justera justeringsstangen i gummilankarna och genom att vrida lasmuttern.

Justeringen bor utforas genom att slapvagnen star pa en plan yta. Slapvagnen kan vara antingen lastad eller olastad.

Observera
For slutkontroll, luftfjadringen skall vara nersankt till infiadringslage eller hojas till detta lage (stétdampare, axelsakring,

luftbalgenslangd). Under denna process, far den angivna vinkeln inte under- eller 6verskridas for att inte ventilstangen
skall sla Gver.
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For att kompensera for produktionstoleranser ar det nodvandigt att kontrollera och ev. justera axlar.
Maximala tilldtna avvikelser (toleranser) av riktvarden ar specificerade av déckstillverkarna.
Den maximala mdjliga korrigeringen hjulavstandet per axel ar + 6 mm.

Konventionell justering

Kingpin °

Mét upp langden av diagonalerna A - C och A - F for mittaxeln (referens axel) genom jamforelsevarden, beakta
toleranserna.

Hjulavstand B - C och E - F for framaxeln séval C - D och F - G for bakre axeln, korrigera vid behov med avsikt pa
toleranserna.

Optisk justering

Folj de anvisningar som mattillverkaren ger.

Matvarde A1 +1 +1
o T

Mitvarde B1

Berakning av plogning och camber:

A1 - B1 (mm) Mitlinje
=S

A (m) Korriktning

S = positivt vérde = plogande
S = negativt varde = spretande

Laser med hallare

Observera

1. For att minimera dackslitage ar en kontroll av axlarna med jédmna mellanrum att rekommendera.
2. Virekommenderar anvandandet av optiska matinstrument vid riktandet.

3. Vid riktande ar endast mittpunkterna av axelkapan eller mitten av axeltappen av intresse.

4. Foljande orsaker kan leda till att axeln kommer ur lage:

o Losa U-byglar
o Slitage i lankarmens fjaderbussning
o Skador pa fjadringen och axlarna som fdljd av oriktigt handhavande.
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StopService 24

Support in the case of service

« Vid behov av service ring alltid hemlandets nummer
« In the case of service please always dial the number of your own country

Fran utlandet
from abroad

| hemlandet
home country

059 33 07 07 +32 59 33 07 07

IO

+386 26 16 58 35 +386 26 16 58 35

OIO

261104506 +42 02 61 10 45 06

75727474 +45757274 74

IO

697 91 96 +372 697 91 96

I@

093513133 +358 93 513133

IO

08702420237 +44 87 02 42 02 37

IO

06 13 45 17 27 +36 13 45 17 27

IG

02 66 16 55 74 +39 02 66 16 55 74

IO

+32 59 33 07 07 +32 59 33 07 07

OIG

+372 697 91 96 +372 697 91 96

I

+386 26 16 58 35 ) +386 26 16 58 35

+3259 33 07 07 D +32 59 33 07 07

06 18 31 98 70 +48 6 18 31 98 70
(RO

+39 02 66 16 55 74 ®W +39 02 66 16 55 74

+42 02 61 10 45 06 €3 +42 02 61 10 45 06
GLO

02122751321 +90 2122 75 13 21
QY
www.saf-axles.com

Otto Sauer Achsenfabrik GmbH - HauptstraBe 26 - D-63856 Bessenbach yAy
Tel +49 (0) 60 95/ 301-0 - Fax +49 (0) 60 95 / 301-259 - www.saf-axles.com ™




